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Absorcao de agu

Controlar e conhecer o indice de absorcao garante
qualidade ao produto ceramico

~«™  (eramista em Santa Catarina

~»  Encontro do Nordeste sera
em junho no Piaui

Sindicer/RN planeja estudo
para reaproveitar residuos




0 indice de absorcao de dgua é
um indicador da qualidade do
produto bastante significativo
to processo de producio
ceramica

Indice de absorcao de
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agua na ceramica

Absorgdo de dgua na ceramica tem sua defi-
nig&o como o percentual maximo que uma peca
cerdmica absorve com relacdo a0 seu peso
seco. A afirmago é do coordenador de Inova-
¢do, Gestéo e Processo Produtivo do Instituto
Senai de Tecnologia em Matenais, de Criciima
(SC), Anselmo Medeiros Marcelino. Ele ainda
explicou que esta massa de agua absorvida
é referente ao volume de poros abertos que o
COrpo ceramico possui proveniente da gaseffi-
cagéo de alguns constituintes da massa cerami-
ca guando submetido ao processo de queima
€ do espagamento entre gréos durante o pro-
cesso de compactagio. Segundo o consuttor
e técnico em cerdmica Emerson Marcos Dias, a
absorgao de agua esta dirstamente ligada a po-
rosidade da peca. "Quanto mais porosa, maior
sera a absorgao’.

De acordo com o técnicc em cerdmica
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Antnio Carlos Pimenta Aratijo, o processo de
produgao das ceramicas tem relagao direta com
o valor de absorgéo de agua, ‘& que produtos
ceramicos podem ter porosidade aberta em
funcéo de uma queima rapida ou de baixa tem-
peratura e também por combustde de materiais
gue deixam espagos vazios onde a agua pode
entrar”,

Para Marcelino, o indice de absorgéo de
agua € um indicador da qualidade do produto
bastante significativo do processo de produgao
ceramica. "A partir dele pode-se ter ideia que as
matérias-primas foram bem selecionadas e for-
muladas, gue o processo de conformacao foi
bem realizado e que o processo de queima fo
adeguado. Qutras etapas do processo também
influenciam diretamente neste indice, porém
com um grau de significancia um pouco me-
nor’, relatou. *A relagdo de que caso haja falhas




No processo de extrus&o, prensagem ou guei-
ma podera ocorrer um aumento ou redugao do
indice de absorgéo da pega. Pois todos estes
processos possuem relagdo direta com a poro-
sidade", complementou Dias.

Marcelino ainda explicou que a absorgéo de
agua tem relagdo com a resisténcia mecéanica
das pegas. “Conforme a definicdo de absorgao
de agua, quanto maior este indice, maior é o
percentual de porosidade aberta de um corpo
ceramico, sendo assim, maior € a fragiidade
do tijolo ou da telha, pois héa uma probabilidade
maior do aparecimento de falhas e consequen-
temente a diminuigdo da resisténcia mecanica.
Porém, Dias complementou que a resisténcia
mecénica também esté associada a outros re-
quisitos,

Na opinido de Pimenta, esta € uma corre-
lagdo ndo direta e que geralmente é enonea-
mente interpretada. “Um produto cerdmico bem
queimado pode ter boa resisténcia mecanica
€ um determinado valor de absorgdo-de agua,
mas se elevamos a temperatura de queima
deste produto podemos diminuir a porosidade e
até formar fase vitrea, mas, ndo necessariamen-
te aumentar a resisténcia. Por outro lado, este
produto queimado a temperaturas menores
tende a ter maior porosidade e menor resistén-
cla. Assim, cabe ao ceramista sempre estudar
suas argilas e processos para definir massas e
processos adequados ao que é requisitado em

Como controlar a

O controle da absorgéo de agua, confor-
me do coordenador de Inovagao, Gestio e
Processo Produtivo do Instituto Senai de Tec-
nologia em Materials, de Cricitima (SC), vai
desde a prospecgdo das matérias-primas,
pois argilas mais fundentes fomecem um in-
dice de absorcdo de agua menor. “Outro
aspecto interessante ¢ o conhecimento das
propriedades fisicas e guimicas de cada ma-
teria-prima, pois a partir destas informacdes
tora-se possivel a formulagéo de uma massa
mais fundente. Obviamente os controles do
processo produtivo com seus respectivos
indicadores bem monitorados favorecerdo a
estabilidade da absorgao de agua no produto
final", disse.

Conforme Pimenta, é possivel controlar a

noma’, concluiu Pimenta.

Segundo Marcelino, atualmente, no caso de
telnas ceramicas, conforme a NBR 15310:2009
(Componentes Ceramicos Telhas - Terminolo-
gia, Requisitos e Métodos de Ensaio) o indice
de absorcéo de agua devera ser no méaximo
20%. No caso de blocos ceramicos, segundo a
NBR 15270-1e2:2005 (Blocos Ceramicos para
Alvenaria de Vedagao - Terminologia e. Requisi-
tos) o indice de absorgéo de agua devera estar
entre 8% e 22%. Cabe ressaltar que hd um mo-
vimento por parte da maioria das empresas pro-
dutoras de blocos cerémicos para uma possivel
alteragdo no parametro méaximo de absorgédo de
agua de 22 % para 25 %. Para que esta mudan-
¢a se tome redlidade, a validagao devera ocorrer
pela Associagdo Brasileira de Normas Técnicas
—ABNT seguindo os seus procedimentos de al-
teragtes de normas.

ahsorcao de agua

absorcéo de agua por meio de ensaio de ab-
SOrg&o de agua, gue € muito simples de se
realizar. "Deve-se coletar amostras dos pro-
dutos em diversas partes do forno e verificar
possiveis variagdes, que devem estar dentro
dos pardmetros normatizados”, explicou.
Caso a absorgao de dgua ndo esteja con-
trolada, segundo Marcelino, a qualidade do
produto sera comprometida. “Pois havera pe-
riodos em que seu produto atendera a norma
€ periodos em gue ndo atenderd, dependen-
do das niveis do indice de absorgéo de agua,
Conseguentemente a resisténcia mecénica e
a massa do material sofreréo alteragdes va-
riando também alguns pardmetros de proces-
80, tais como: tempo de secagem, tempo de
ciclo de gueima, entre outros”, esclareceu,

A partir do indice de
absor¢ao de dgua é
possivel ter ideia de

fue as matérias-primas
foram bem selecionadas e
formuladas
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Determinacao do indice

de ahsorcao de agua

Segundo Marcelino, no caso de telhas cerémicas, conforme o anexo D da NBR 15310:2009
(Componentes Ceramicos Telhas - Terminologia, Requisitos e Métodos de Ensaio) resumidamente
o indice de absorgao é realizado conforme as seguintes etapas:

a) Determinagdo da massa seca (pesa-se seis telhas apds secas em estufa a 105°C);

b) Determinagao da massa Umida (pesa-se seis telnas apds imerséo em agua fervente por 2h):

¢) Determinagao da absorgdo de agua segundo a equacao.

J4 no caso de blocos ceramicos, conforme o anexo B da NBR 15270-3:2005 (Blocos Cerami-
Cos para Alvenaria de Vedagao - Terminclogia e Requisitos) resumidamente o indice de absorgéo €

realizado conforme as seguintes etapas:

a) Determinagéo da massa seca (Pesa-se seis blocos apods secas em estufa a 105°C);
b) Determinagéo da massa Umida (Pesa-se seis blocos apos imerséo em agua fervente por 2h)
¢) Determinagéo da absorgdo de agua segundo a equacao.

Massa umida (g) — Massa seca (g)

X 100

Absorcao de Agua (%) =

=

Massa seca (g)

Controles para diminuir ou
aumentar a absorcao de agua

Muitos controles s8o necesséarios para
diminuir ou aumentar a absorgdo de agua.
*Alguns dele e mais significativos sdo determi-
nagao da granulometria, andlise quimica qua-
itativa e guantitativa, plasticidade e retragéo
linear, relatou Marcelino.

Ja quando se fala em matéria-prima, o fa-
tor primério quanto a controle sera a realizagéo
de ensaios de caracterizacio para Iidentificar
as caracteristicas existentes na argila.” A partir
disso, podemos considerar o ensaio de resi-
duo e distribuicdo granulométrica como fator
de relevancia para o controle de processo’,
explicou Dias.

Para Pimenta, o primeiro passo € conhecer
cada matéria-prima através de ensaios fisicos
€ quimicos € em seguida elaborar massa com
estas matérias-primas que atendam as neces-
sidades do processo de fabricacao e do pro-
duto final. “Diversas caracteristicas das maté-
rias-primas podem determinar a absorcéo de
um produto cerémico como a composicéo
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guimica (presenca de fundentes), mineraldgica
(tipo de argila), distribuicao granulométrica (fa-
tor de empacotamento). Desta forma, os en-
saios de caracterizacao das matérias-primas &
0 passo inicial e ao longo da utiizacdo destas
deve-se realizar os ensaios para determinar se
estas caracteristicas se mantém ou precisam
de corregdes”, explicou Pimenta.

Segundo o coordenador de Inovagéo,
Gestéo e Processo Produtivo do Instituto Se-
nai de Tecnologia em Materiais, de Criciima
(SC), para manter a absorgdo de agua em um
nivel ideal, o ceramista precisa “ter um bom
acompanhamento dos indicadores de qualida-
de do produto. Analisar periodicamente suas
matérias-primas. Ter um bom controle de pro-
cesso com indicadores gue realmente avalie a
eficacia de cada etapa. Inovar frequentemen-
te. Sempre que precisar solicitar o apoio de
profissionais terceiros com uma visao externa,
isso facilita o diagnéstico das necessidades”,
oncluiu,



Vantagens e desvantagens

Entre algumas vantagens do aumento do
indice de absorgéo de dgua estdo a diminui-
¢do do peso da edificacdo. Conforme Marce-
lino, quanto maior a absorgédo de agua, maior
a porosidade, menor o peso do produto. Outra
vantagem segundo o coordenador de Inovag&o,
Gestao e Processo Produtivo do Instituto Senal
de Tecnologia em Materiais, de Cricidma (SC),
é a possivel dminuicdo da transmitancia témi-
ca. "Quanto maior a porosidade em um bloco
ou telha, malor a dfficuldade da transmisséo de
calor”, explicou.

Além disso, Marcelino citou como vantagem
maior aderéncia da argamassa, pois guanto
maior a absorgédo de agua, maior a porosidade,
maicr &€ a aderéncia da argamassa. Diminui-
GAo de custo de produgéo & outro beneficio.
"Quanto maior a absorgdo de agua, maior a
porosidade, menor © peso do produto, menor

a gquantidade de energia para produgao”. Ou-
fra vantagem € a redugéo nas emissoes de gas
carbbnico equivalente, j& que guanto maior a
absorgao de agua, maior a porosidade, menor o
peso do produto, menor a quantidade de ener-
gia para producéo.

Além das vantagens, ter alta abscorcéo da
agua em um produto pode frazer algumas des-
vantagens, Uma delas, segundo Marcelino, é
a ineficiéncia na reagdo de cura do cimento.
‘Quanto maior a absorgdo de agua maior a
probabilidade da pega absorver a agua de cura
do cimento em contato com a parede dos blo-
cos enfraquecendo sua resisténcia mecanica’”,
disse. Além desta, possivel diminuigdo do iso-
lamento acustico; Aumento do peso da edifica-
¢ao guando a peca esta saturada de agua; e
Manutencao de limpeza séo outras desvanta-
gensim
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